* esp@cen.et Ansichl: [Dokument] 

Machine for grinding and/or polishing stone 



Seite I von I 



Veroffentlichungsnummer 9846765 
Veroffentlichungsdatum: 1 999-05-06 
Erfinder 
Anmelder: 

Klassifikation: 

- Internationale: 

- Europatsche: 
Anmeldenummer: 
Prioritatsnummer(n): 



Auch veroffentlicht als 

H DE19860967 (B< 



STORRER FREIMUT (DE) 
STORRER FREIMUT (DE) 

B24D5/10; B24D5/16; B24B7/22; B28D1/00 

B24B7/22; B24D5/10; B24D5/16 

DE19981046765 19981010 

DE19981046765 19981010; DE19971047064 
19971024; DE19981060967 19981010 



Zusammenfassung von DE1 9846765 

A machining roll (7) has a metal core (12) with a 
central bore (13), on which a rubber-elastic jacket 
(27) is mounted, carrying strip-shaped grinding 
pads (29). There are gaps between the sides of 

the pads, containing radial bores (31 ) supplied \ i^^b ( 

with flushing medium via the central bore. The H ". ; / -^y^fW^. 

thickness of the jacket is preferably about 10% of u_ /"fV'jTM . ' ] 
theroll diameter. \v! ' EM '"T*:? /V^ r 
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@) Vorrichtung zum Schleifen und/oder Poiieren 

(57) Bei einer Vorrichtung zurn Schleifen und/oder Poiieren 
von Stein etc. werden dadurch eine rationelle Arbeitswei- 
se sowie eine hohe Oberflachenqualitat erreicht, daft eine 
Bearbeitungswalze (7) vorgesehen ist r die als Wechsel- 
werkzeug auf einer an eine Antriebswelle (6) anschlie&ba- 
ren Spindel (11) aufnehmbar ist, wobei die Bearbeitungs- 
walze (7) einen mit einer zentralen Boh rung (13) versehe- 
nen Metal! kern (12) aufweist, auf den ein aus gummiela- 
stischem Material bestehender Mantel (27) aufgebracht 
ist, der uber die Mantellange durchgehende, schrag zur 
Mantelachse ve rlauf ende, streifenformige Arbeitsbelage 
(29) tragi, die mit gegenseiligem Seitenabstand angeord- 
net sind, im Bereich dessen uber die zentrale Boh rung 



"(13) mirSpulmitter boaufschlagbarc Radialbohrungon 
(31) vorgesehen sind. 
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Beschrcibung 



Die Erfindung hclriffl. cine Vorrichiung satin Schlcifcn 
und/odcr Policrcn von aus Stein <xier stcinartigen Materia- 
lien bestchenden Wcrksliicken, insbesondere tier Seilenfla- 
chen von aus Naturstcin hesichendcn Slci nplatr.cn. 

Die Aufgabc dcr vorliegendcn Erfindung isl es, cine zum 
vorslehend genannlcn Zwcck geeignetc Vorrichtung zu 
schalTcn, die cine raiioncllc Arbciiswcise ermoglichl. und 
die Sehalvling cincr hohen Ohcrflachcnquaiiiiii. gewahrlei- 
sler. 

Diesc Aufgabc wird durch die dem Anspruch t /ugrundc- 
liegendc [Combination gclost, ilicrnach bcsilyl die oben gc- 
nannte Vorrichiung cine Bearbeitungswalzc, die als Wech- 
sclwerk/cug auf cincr an cine Aniricbswelle anschlicftbarcn 
Spindcl aufnchnibar ist, wobci die Bearbeilungswalze eincn 
mil. einer zentralen Bohrung versehencn Metal Uccm auf- 
wcist, aufden cin aus guumiiclasiischcm Material hestchen- 
dcr Mantel aufgchrachi. isr, dcr iibcr die Manlcllange durcb- 
gchende, schrag zur Wal/enachse verlaufcndc, streifenfor- 
rnigc Arbcilshclagc tragi, die mil. gegcnsctligem Scilenab- 
stand angeordnct. sin<i, irn Bcrcich dessen iibcr <lic zentrale 
Bohrung rnit einem Spulniiilel beaufsch lag bare Radiatboh- 
rungen vorgesehen sind. 

Mil dicscn MaBnahmcn la'Bt sich in vortcilhaftcr Weise 
mil. vergleichs weise geringem Auf wand cine saubere, glaite 
und iihergangslose Oherfliichc erreiehen. Dcr Mel all kern er- 
moglichl. cine passungsgenaue Aufnahmedcr Bearbeitungs- 
walzc aufder /.ugeordneien Spindcl. Dcr gummielaslischc 
Man (el vcrlcihl dcr Bcarhei lungs wal/e soviel HI astiz.it at, 
daB diesc sich gui. an die /,u hearbcitende Obcrflachc an- 
schmiegen kann. Diesc vvird daher auch irn Falic kleinerer 
Fluchl.ungsfchler cic. gan/.flachig bcarbcilcl, ohne daB vor- 
hcr cine Fchlerbesciligung nolig ware. Dies stelU. sicher, daB 
die Arbciicn bcrciLs mil. cincr vergleichs weise Leinen Kor- 
nung in i Bcrcich dcr Arbeilsbclagc begonncn werden kon- 
ncn und cin Nachfrascn etc. mit cincr groberen Kornung 
en (fa Lien kann. Ffieraus result icrcn cin nichl. unbclrachlli- 
cher Zeiigewinn sowic cine hohc Rinsparung an Schlcif ma- 
terial. Glcichzcitig srcllcn die crfindungsgcmaBen MaBnah- 
inen sicher, daB iru Uereich dcr ArbciLsz/one zwai: cine ge- 
wisse Abflachung dcr Bcarbei lungs wal/c moglich isl, daB 
andcrcrsciis abcr cin Auswcichen unlcrhleiht, was cine 
ubergangslos ebene Oberflache ohne Facet! en un<l Orangen- 
clTcki crgibt. Dadurch, daB in f.iingsrichtung verlaufende, 
streifcnfomiigc Arbeilsbclagc Vcrwcndung linden, ist si- 
ehergesielll, daB die A rb cits be I age auch ohne Wei teres ein- 
zcln ausiauschhar sind, Aufgrund dcr Ncigung dcr slrci fen- 
form i gen Arhciishclagc gegenuber dcr Mantclachsc ist gc- 
wahrlcist.el., daB die Bearbeilungswalze trot/, des sei I lichen 
Ahslandsdcr sf rei fen fori ni gen Arbeilsbclagc ohne Hinhack- 
(Jefahr iibcr Kan ten etc. hinweg gefuhrt werden kann. Die 
Spulinii.lelz.ufuhr im Bereich dcr /.wise hen den seitlich von- 
cinander beabstaridcicn Arbcilsbclaeen vorhandencn Nutcn 



Kine wcilcrc vorteilhafie MaBnahmc kann <lar in bestchen, 
daB die Dicke des aus gmmriielastischcm Material bestehen- 
den Manlels grofier als <lic Dickc dcr Arbeilsbclagc isl und 
vor/.ugsweise ctwa 10% des Wal/crKiurchmcsscrs hci.ragl.. 
5 Tlierdurch wird sichcrgestcLU, daB das gummielaslischc Ma- 
icrial cine vergleichs weise hohc Matte auiweisen kann, ohne 
die gure Anschmiegeigenschali: ym vcrlieren un<l ohne daB 
einc z.u siarke Deformation, die zu einem sogenannlc Oran- 
gcnclTeki fiihrcn konnic, n\ hefiirchlcn ware. Vci*suche ha- 
i<) l>en gczcigl, daB cine riiirre von 60° Shore besonders vx\ bc- 
vorzugen ist. 

In wcilcrcr Fortbildung dcr ubcrgeordnclcn MaBnahmcn 
kann die Spindel mil. einer an cine zcnuralc Bohrung dcr An- 
iricbswclle anschlieBcn<len /.enlralcn Bohrung versehen 
15 sein, die iibcr mindestens einc Qucrbohrung mil einem im 
Bcrcich zwischen zwei voneinander disran/.i crt.cn Passun- 
gen vorgesehenen Ring rati m vcrbunden ist, von dem die 
walzcnsciligcn Radialbohningcn ahgehen. Die den Rin- 
graum begrenzenden Passnngen hahen hicr Sir/.- un<l Dichi- 
20 funktion, so daB auf cinf ache Weise Spulniiilel vcr I ustc vcr- 
micxlcn und cin holier Spulmitfcldruck crrnoglicht werden. 

Vorieilliaft konnen die im Bcrcich z.wischcn aufeinander 
folgenden Arbeitsbelagen ausmiindenden Radial bohrungen 
in Langsrichlung dcr Wal/c gegencinander vcrset/J. sein. 
25 Dies crgibt cine gutc, flachenhafte Veiteilung des Splilniit- 
lels und dam it cine zuverlassige Spiil- und Kiihlwirkung. 

Fine wcitcrc vortciLhafte MLaBnahme kann darin bestchen, 
daB die Bearbeilungswalze mittels cincs Bajonetiverschlus- 
ses und cincr Rasl.einrichi.ung aufder Spindel fesllegbar isl. 
M) Dies crgibt in vorleilhaflcr Weise cine Schnel Iwcchselan- 
ordnung. die den Wcrk/eugwechsel erleichtcii- unci damir. 
cine Ik^Iic Bcxlienungsl reundticlikeit gewalirleisict. 

Weilerc vorlcilhalic Ausgcslailungcn und /weckmaBigc 
Forth ildungen <ler ubergeordnctcn Mafinalimcn sind in den 
35 restlichen Unteransprlichen angegeben un<l aus dcr nachste- 
henden Bcispiclsbcschrcibung anhand dcr Zeichnung nahcr 
cntnehmhar. 

Fn dcr nachsfehend beschri ebene n Zeichnting zeigen: 
Fij;. I cine Gesamtansicbl. einer crlindiingsgemaBcn Vor- 
40 richtung, 

Fijj. 2 den Bearbeitungskopf <Ier Anordnung gema'B Fig. 
1 im Sehnill. 

Fig. 3 cine Ansicht dcr Spindcl dcr Anordnung gema'B 
Fig. 2 und 

45 Fig. 4 einc AuBenansichl. des Bcarbcilungskopfcs. 

Die dcr Fig. I zugrunde liegendc, handgefuhrte Wandarm- 
schlcifmaschine besteht: aus einer auf einem Socket I ange- 
or<lnclen Saulc 2, auf dcr cin Gelcrikarmauslcgcr 3 in dcr 
Hohc vcrstcllbar aufgcnonimcn ist. Dicscr Iragi. cin T agcr- 

50 gehiiuse 4 fiir eine sic hen d angeoixincie, mill els cincs Mo- 
tors 5 anircihhare Welle 6, die cinen einc Schlcifwalzc 7 ent- 
hallenden Arbeitskopf tragi, dcr auf man uc lie Weise an dcr 
Seitenflanke einer Stein pi acre 8 eniiangfuhrbar ist. Uie-rzu isi 
dcr Cjelenkarmauslcger 3 mil einem Betaiigungsgriff 9 ver- 



'''crgin! ci He zi i v crl a ss i ge Spu lung"< Icr" A 'rlSei t '.s/orie tirki cinen 
zuverlassigen Ablransport des Sell lei fschlamms, was sich 
ebcnfalls voneilhafi auf die Hr/.iclung cincr hohen Oherfla- 
ehenqualilal auswirkt. Mil den crfi nd ungsgcntaBen MaBnah- 
riien wird daher die eingangs erwahntc Aufgabc auf hochsl. 
cinfachc und kosicngiinsl.igc Weise gclost. 

Vortcilhalic Ausgcslailungcn und /.wccktnaBigc Fortbil- 
dungen der ubergeordneien MaBnahmcn sind in den Unter- 
anspruchen angegeben. So kann dcr Mantel z.weckmaBig 
durch Nutcn voneinander get retime Stollen aufweisen, die 
jeweils mit einem streifcntxjnuigen Arbcilsbclag versehen 
sind. Durch diesc MaBnahmc crgibt sich cine besomlers gutc 
Anschmicgs'amkcit der Bearbeilungswalze an die z.u bear- 
beiiende Oberflache. 



55 schen. 

Die zu bcarbciten<le, in der Regel aus Nalurstcin beste- 
IicikIc Si cin pi a tie 8, <lcren einandcr gcgcnubcrlicgende 
Obcrdachcn bcreius bcarbeiler. sein konnen, ist. auf cinen 
dem Sock el I z.ugeordneicn 'Hsch 10 aufgelegt. Wcrkslucke 

60 dicscr An ergeben sich bcispiclsweisc bci dcr Hcrsicllung 
von CJrabs leinen, <lie von groBeren, im Bereich dcr einandcr 
gegcnuberliegenden Oberllachen bereits bcarbeitetcn Plal- 
Icn heruniergeschnillen werden und dann nur ncx:h im Bc- 
rcich dcr Scirenflachen gcschlillen und/odcr tx)licri werden 

65 miisscn. Dabei siml in der Regel mehrere aufeinan<ler foi- 
gende Arbcitsgange notwendig, <:lie mil Sell lei fwalzcn mil 
immcr fcinercr Kornung durchgefuhri. werden. DemcnLspre- 
chend isl die Schlcifwalze 7 als Wechselwerkz.eug ausgebil- 
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del. 

Dci: obcn genanni.c Bcarbeitungskopf enthali, wie am be- 
sien aus Fig. 2 erkcnnbar ist, cine zcniralc, an die Antriebs- 
welle 6 millets cincr Schraubvcrbindung koaxial anschlicB- 
barc Spindcl 11, auf dcr die Schlcifwalze 7 a Is Wcchsel- 5 
wcrkzeug, das heiKl gegen andcrc Schlcifwalzen austausch- 
bar, aufhehmbar isr. Die als Gauzes mil 7 bezcichnete 
Schteil walze besitzt einen aus MclaLI, zwcckmaBig Scahl, 
hesiehcndcn Kern 12, <lcr mil einer zcniralen Bohrung 13 
versehen isl. in die ein Oom 14 dcr als Ganzcs mil 1 1 be- 10 
zeichneten Spindcl. cingreifL Dcr Kern 12 und der Dom 14 
bcsii/.cn jewcils vordcrc und hinlcrc, im Durch mcsser ge- 
geneinander abgcsiufic Passu n gen 15, 16, die cine schlag- 
und spielfreie, exakt koaxiale Anordnung gewahrteistcn. tm 
Bereich /.wischen den Passungen 15, 16 i si ein Ringraum 17 15 
vorgesehen. 

Die Schieifwal/e 7 ist. minds eines Bajoncltverschlusses 
und ciner Rasieinrichiung auf dem Dorn 14 der Spindcl 11 
festicghar. I Hcrzu isr. dcr Kern 1 2, wie Fig. 2 weiier /.cigi, im 
Bereich /.wischen seiner in Binfahmchlung des Dorns 14 20 
hinleren Slirnseiic und hinieren Passung 16 mil einer zur 
Bohrung 14 bin olYcncn, umlaufcndcn Nut 18 versehen, die 
iibcr zwei cinander diametral, gegen uberliegcnde I^cnstcr- 
ausnchmungen 19 von der hinieren Siirnscilc her zugangLich 
is I.. Die Spindcl II isr, wie die Fig. 2 und 3 zeigen, im hinlc- 25 
ren Lindbereich ihres Dorns 14 mil. radiaL vorspringenden 
Bajoneuflugeln 20 versehen, deren Konfigu ration und Win- 
kciposilion <lem Qucrschnili. und der Winkcl position dcr 
Fensicrausnehmungen 19 cnlsprichi und deren axialer Ab- 
sland von cincm hcnachbarien, den Dorn 14 von einem 30 
ruck wani gen Gcwindczapfcn 21 irennenden Flansch 22 an 
den Abstand der Nui. 18 von der hinieren Walzenslirnseite 
angepaGl ist. 

Bcim Anserzen dcr Schlcifwalze 7 wird dicse mil ihrer 
Bohrung 13 so auf den Dorn 14 aufgeslecki, daB die Bajo- 35 
ncllfliigcl 20 in die Fensicrausnehmungen 19 cinlaulcn. Die 
axialc Aufsleckhewcgung wird durch das Auflaulcn dcr Ba- 
joncuaugei 20 auf die innere Flanke der Nui: 18 bzw. das 
Au flan Ten dcr hinieren Walzcnstirnseiic auf die zugewandlc 
Slirnseiic des Ransches 22 bcgrcnzL AnschlicGcnd werden 40 
die Walze 7 und die Spindcl LI gegeneinander vcrdrehL so 
daB die BajondlJUIgcl 20 auBcr Flucht mil den Fensicraus- 
nehmungen 19 kommen. Diese Drehbcwegung wird durch 
einen in cine zugcordnele exzenlrische Bohrung des Kerns 
12 cingeseizicn Anschlagsuft 23 bcgrcnzL ScIbslvcrsland- 45 
lich warccs auch denkbar, die Fcnstciausnehmungcn mil in- 
neren, in Um fan gsrich rung sich ersircckenden Uinlerschnei- 
dungen zu versehen, in wclche die BajoncU.fliigcl cinfahrbar 
sindT Die hier vorgesehenc urnlaufcndc Nut 18 gcwahrleisiel 
dei u gegen ii ber je< loch ei ne e i n f aeherc I [crslei lung. 50 

In den Flansch 22 dcr Spindcl tt sind. wie die Fig. 2 unci 
' 3 weiier zeigen, zwei einander diametral gcgcniibcrlicgcndc 
Kugcln 24 eingescizi.. die minds ciner je-wei Is zugcordneten 



Marie von 50-80° Shore, vorzugsweise 60° Shore. Der Man- 
ic! 27 isL wie den Fi£. 2 un<t 4 eninehmhar ist.. mil: um fangs- 
seiligcn Nui en 28 versehen, die iibcr die Walzenlange 
durchgehen und gegenuber da* Walzcnachsc urn einen Win- 
kcl von ctwa 20° gencigtsind. Z,wischcn dicsen Nuicn 28 cr- 
iicben sich von dicsen voncinandcr gcircnnie Siollen, die 
demenlsprechcml ebenlalls iibcr die Walzenlange durchge- 
hen und untcr cincm Winkcl von 20" zur Walzcnachsc ge- 
ncigtsind. Auf diese Siollen sind slrcilenlormige Arbcilsbc- 
liige 29 in Fonn sogcnannicr Diamantpads aufgektcbt. Diese 
enrhalLen, wie in Fig;. 4 schcuialisch angedcutei isL in ein in 
der Kegel aus KunsistolT bcstchcndcs Vei-schlciKinalcrial 
eingcbcltcte Diamantspliilcr 30. Je feiner die Kornung die- 
ser Diamanisplilier 30 isr. urn so fciner wird die bcarbeircie 
Oberllache, Die auf die /.wischen den Nut en 28 vorhan<lc- 
nen Siollen aufgcklcbl.cn. sircilenlormigen Arbcitsbelage29 
ersirecken sich wie die obcn genannien Siollen iibcr die 
ganze Walzenlange und sind untcr cincm Winkcl von 20° 
zur Walzcnachsc geneigt. 

Von den Nulen 28 fuhren Radialbohrungcn 31 zum Rin- 
graum 17. Diescr isl. iibcr cine dornenseiligc Qucrbohnmg 
32 mil. cincr zcniralen Axialbohrung 33 vcrbunden, die bis 
zum riickwartigen 1'inde des C.lewin<tezapfens 21 reichi. und 
an cine zcntralc Bohrung 33a dcr Aniricbswcllc 6 an- 
schlieBi. Diese isl. iibcr cine in Fi<$. I angcdcutci.c icitung 34 
mil einem Spulmitlcl. in der Regel in Form von Wasser, be- 
aufschlagbar. Dieses wir<l iibcr das spindcl sciligc Bohrungs- 
systetn, den Ringraurn 17 und die Radialbohrungcn 31 in 
den Urrifangsbcrcich dcr Walze 7 gcbracht. Die umfangssci- 
lig ausiniindcndcn Radialbohrungcn 31 aufcinandcriol gen- 
der Nuicn 28 sind, wic Fig.4crkenncn laBl, in Walzenlangs- 
richtung gegeneinander verselzi. iricrdurch wird cine (Ui- 
chenhafle Vertcilung des Spiilniitiels auf <lcn ganzen Ar- 
bcitsbcrcich, mil dem die Walze 7 an <tcr zu bcarheilenden 
Seilenflache der Steinplatic 8 aniiegi, erreichl. 

Palcnlanspruche 

I. Vorrichiung /.uiii Schlcifcn iind/cxlcr Policrcn von 
aus Stein oxter sicinanigen Matcri alien hcstchcndcn 
Wcrksliickcn, insbesondere <ler Seil.cn fliic hen von aus 
Naturslcin besichcndcn Slcinplailcn (8), mil cincr Bc- 
arbcitungswal/c (7) die als Wechsclwcrkzeug auf cincr 
an cine Anlrichswellc (6) anschlicBbaren Spindcl (I I) 
aufnehnibar isl, wobei die Bearbcilungswalzc (7) einen 
mil einer zcniralen Bohrung (13) versehenen Metal I - 
kern (12) aufweisl, auf den ein aus gumiuielasf ischcm 
Material bcstchcndcr Mantel 27 aul^gebrachl isl, dcr 
iibcr die Mantellangc durchgchcndc, schriig zur Man- 
lelachse verl a u fen<le strci ten form i ge A rbci Lsbel age 
(29) triigt. <lic mil. gegen sciti gem Scileuahsiand angc- 
ordnel sind, im Bereich desscn iibcr die zcntralc Boh- 
rung (13) mil. Spulmitlcl hcaufschlagbarc Radialhoh- 
rungen (31) vorgcschcn sMid. 



nchmung 26 ausfahrbar bzw. en l gegen der Fedcrkraft in die 55 
Aulnahmeausnciimung 26 hineindrangbar sind. Die dem 
l-lansch 22 henachbarte, hinlcrc Slirnscitc des Kerns 12 ist 
mil den Kugcln zugeordnelcn Rastkcrben 35 versehen, in 
wclche die Kugcln 24 einraslbar sind. Diese iibcrlragen da- 
bci auf die Walze 7 cine Axialkrafl, wo<lurch sich cine axialc <"*) 
Vcrspannung und Spiel trciheit zwischen Walze 7 und diese 
au men i riendc r S pi ndel 1 1 ctrgeben . 

Auf den aus Mciall bcslchaulen Kern 12 ist, wic Fig. 2 
zcigl, ein aus gummiclastischem Material bestehendcr Man- 
lel 27 aufgebrachL Diescr kann aut^>ezogen <xier zwecknia- ^>5 
Big aufvulkanisicrt scin. Die Dickc des Mantels 27 cnt- 
spricht.ctwa lOT^dcs Walzendurchmcssers. Das<len Mantel 
27 bildende Material besiizt cine vergleichsweise groBc 



2. '\l)rnchUtng^ n'aclT" An"spruch '~1,' dadurcli " gekenn- 
/eichneL daB der Mantel (27) durch Nulen (28) voncin- 
andcr gctrennlc Stollen aul weist, die jewcils mil cincm 
sircilenlormigen Arbeitsbclag (29) versehen sind. 

3. Vorrichiung nach cincm <lcr vorhergehenden An- 
spriichc. dadurch gckennzcichnct, daB die Dickc des 
Mantels (27) groBcr als <lie Dickc der Arbciisbclagc 
(29) isl, vorzugsweise ctwa 10% des Walzendurchmcs- 
sers bctragt. 

4. Vorrichiung nach einem dcr vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gckennzcichnct, daB das <len Mantel 
(27) bildende Material cine Harte von 50° bis 80° 
Shore, vorzugsweise 60° Shore, aufwcisL 

5. Vorrichiung nach einem der vorhergehenden An- 
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spruchc, dadurch gekcnn/.cichnel, daB dcr Mantel (27) 
auf den Kern (12) aufvulkanisieri. isL 

6. Vorrichtung nach cincm dcr vorhcrgehenden An- 
spriichc, dadurch gckcnn7.cichncl., daB die Arbeitsbe- 
lage (28) auf dm Mantel (27) aufgcklebt. sind. 5 

7. Vorrichtung nach cineni dcr vorhcrgehenden An- 
spriichc, dadurch gckcnnycichncU daft die Arbeitsbe- 
liigc (29) in cine Verschleifischlchl. eingebeti.ete Dia- 
rriii n is pi i I ter (30 ) a u 1 we i sen . 

8. Vorricluung nach cincm dcr vorhcrgehenden An- 1.0 
spruche, dadurch gckennzeichnct., daB die Arbeitsbe- 
lage (29) unier cincm Winkci von et.wa 20° txiv Mantcl- 
aehse gencigr sind. 

9. Vorrichtung nach eincui der vorhcrgehenden An- 
spruche, da<lurch gekcnn/ciclinci, daB die Wal/e (7) 15 
und die Spindcl (11) jewcils zwei voneinander distan- 
zierte, itn Ducdutiesser gegeneinander abgesluflc Pas- 
sungen (15, 16) aufweiscn. 

10. Vorrichlnng nach Anspruch 9, dadurch gckenn- 
zeichnct, daB <Iic Spindcl (II) mil. cincr an einc /en t rale 20 
Boh rung (33 a) dcr Ant ricbs well c (6) anschlicBcnden, 
Kcnrral.cn Boh rung (33) verse hen ist, die ubcr wenig- 
stens cine Querbohrung (32) mil einem itti Bercich 
/.wischen den Passungen (15, 16) vorgeschenen Rin- 
grauni (17) vcrhunden ist, von dem die wal/ensciiigcn 25 
Radial bohrun gen (31) abgehen. 

11. Vorrichtung nach einem dcr vorhcrgehenden^ An- 
spruche, dadurch gekcnn/eichncu daB die iiti Bercich 
/.wischen aufeinanderfolgcnden Arbeitsbclagen (29) 
ausiuiindcndcn Radialhohrungcn (31) in Langsrichtung 30 
dcr Wal/e (7) gcgcncinandcr versely.t. sind. 

12. Vorrichtung nach einem der vorhcrgehenden An- 
spruche, dadurch gckenn/.eichnct, daB die Wal/e (7) 
mirtcls cincs Bajonclivcrschlusscs und cincr Rasiein- 
rich lung auf dcr Spindcl (II ) LesUcgbar ist, 'AS 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gckenn- 
zcichnct, daB die Spindel (It) rnit radial auskragenden 
Bajoneit.fi ugel.n (20 ) verschen ist, die liber hieran ange- 
paRlc FensterausnchiULingen (1.9) in cine Nut (18) des 
Kern s (1.2) ci n f u hrbar si nd. 40 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
/.cichncl, daB im Bercich dcr Nut (18) wenigstens cin 
die gegenseitige Vcrdrehharkcit. von Wal/,e (7) und 
Spindcl (II) begren render Anschlag (23) vorgesehen 
ist. 45 

15. Vorrichlung nach einem dcr Anspriichc 12 bis 14, 
dadurch gekennzeichnel, daB die Spindel (11) eincn im 
Bercich /.wischen cincm in die Wal/.e (7) einfahrbaren 
Dorn (14) und eincui riickwartigen Gcwindc/.aplcn 
(21.) angeordneten Flan sen. (22) aufweist, dcr mil. we- so 
nigstens cincr axial vorspringenden, cntgegen dcr Kraft 
cincr Fcder (25) in cine /.ugcordnelc Aufnahmcausnch- 
mung (26) einfahrbaren Rastkugel (24) versehen isu 
die in dcr Anschlagsiellung dcr Bajoncttflugel (20) in 



nachbarten Stirnscile des Kerns (1 2) der Wal/e (7) ein- 
raslhar ist.. 



TTierz.u 3 Seite(n) Zeichnungen 
60 



65 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: 
Int. CI. 6 : 

Offenlecjungstag: 



DE198 46 765 A1 
B24D 5/10 

6. Mai 1999 




902 018/847 




902 018/847 



ZEICHNUNGEN SEITE 3 



Nummer 
Int. CL 6 : 

Offenlegungstag: 



DE 198 46 765 A1 
B 24 D 5/10 

6. Mai 1999 




902 018/847 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



